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Tradicionalna temeljna Zbuka za unu-
tamiju i vanjsku upotrebu
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Opis proizvoda

Suha mjesSavina na bazi vapnenacko-
silicijskog punila, hidrauli¢nog veziva,
hidratiziranog vapna i narocitih aditiva.

Isporuka i skladiStenje

IG14 se isporucuje rasuto u silos
postrojenju od 22 m® i u vreéama na
omotanoj palet. Skladistiti na svjezem,
suhom i neventiliranom prostoru. Cuvati
u originalnom pakovanju. Upotrijebiti
unutar datuma koji je oznacen na vreéi.

Priprema podloge i naéin
nanasanja

Povrsine s nepravilnostima veéim od 2
cm moraju biti pripremljene bar 48 sati
prije, ispunjavanjem neravnina s istim

IG 14, izbjegavajuci preveliku upotrebu
vode u fazi mjesanja $to bi dovelo do
smanjenja mehani¢ke otpornosti.

Za primjenu postupiti kako slijedi:

nakon postavljanja $titnika za bridove,
najbolje s istim IG 14, i priredila voda

za mijeSanje kako bi se dobila ¢vrsta
smjesa plasti¢nog izgleda, moze se
preci na nanasanje s udaljenosti od cca
15-20 cm tako da se dobije sloj debljine
od cca 1-2 cm po ruci nanasanja. Nakon
nekoliko minuta preci na poravnavanje
aluminijskim ravnalom.

Tako nanijet proizvod, nakon cca 4 sata,
moze biti izgreban i moze se preci na
obradu kutova za slijede¢u doradu finom
Zbukom, koja mora biti izvr§ena unutar
slijededih 24-48 sati, ovisno o termo-hi-
grometrijskim vanjskim uvjetima.

U sluc¢aju da to nije moguce uciniti, sa-
vjetuje se upotreba, prije nanasanja fine
zbuke, jednog praimera tipa naseg PRG
10, u svrhu sprije¢avanja susenja pod-
loge i naknadnog odvajanja zavr§nog
sloja. Ako je zavréna dorada plasti¢na
obloga ili neki drugi sloj, isti mora biti
nanesen u debljine reda veli¢ine 2-3
mm, uvijek “svjeze na svjeze”, istog IG
14 i naknadno obraden gladilicom. Ako
zavr$na dorada povrsine mora biti izve-
dena u kerami¢kim ploc¢icama, nece se
izvrsiti zagladivanje veé druga odgovara-

juéa obrada povrsine pomocu gladilice.
U svrhu postizanja boljeg rezultata

savjetuje se upotreba fleksibilnih ljepila
povecanog prijanjanja kao nasih AG 05-
AG 06, nanijetih u dvostrukom namazu.

Polja primjene

IG 14 moze biti upotrebljen kao unutarnji
i vanjski sloj na podlozi od cigle, grubog
betona, blokova i mreze kao nosa¢ zbu-
ke. Strukture od glatkog betona moraju
preventivno biti obradene s nasim RG
12. 1G 14 se nesmije upotrijebiti na gip-
sanoj, obojenoj, i podlozi koja se mrvi.
Za termoizolacijske blokove savjetuje se
uporaba FG 99.

Stavke popisa radova

Podloga na koju se nanosi zbuka mora
biti Cista, stabilna, eventualno ovlazena i
mora izgledati jednoli¢no. Svaki dio koji
nije ¢vrst se mora ukloniti ili uévrstiti.
Tako pripremljene povrSine mogu biti
ozbukane strojno, statorom i rotorom,
zbukom IG 14 od Fornaci Calce Grigolin,
suhom mjeSavinom na bazi vapnenasto-
silicijskog punila, hidrauli¢nih i zra¢nih
veziva i narogitih aditiva za pobolj$anje
obradivosti i prijanjanja, u utrosku od 14
kg/m? za svakih 1 cm debljine. Upotreba
vapnenasto-silicijskih punila u spravlja-
nju ove zbuke utje¢e na visoku otpor-
nost zavrSnog proizvoda na atmosferske
prilike (kisele kiSe, zagadenje zraka i td.)
s obzirnom na kemijski sastav istoga.
Minimalna debljina nanosa je 1,5 cm.

Tehnicki podaci prema normi UNI EN 998-1

Specifi¢na tezina

Najveci promjer

Vrijeme obradivosti na cigli
Plasti¢no povla¢enje

Voda
Tesatatski utroSak
Najmanja debljina primjene

Meh. otpornost na savijanje nakon 28 dana
Meh. otpornost na tlak nakon 28 dana (kat.

CS )

Paropropusnost p
Prijanjanje na ciglu

Tip prijeloma (FP)
Upijanje vode

Reakcija na vatru
Termicka provodljivost A

1.450 kg/m?® utvr. pri slob. padu
1,2 mm

20 min

U standardnim termohigr. uvje-
tima

oko 21%

14 kg/m? za debljinu 1 cm
1,5cm

1,6 N/mm?

3 N/mm?

9

0,7 N/mm?

A

WO

klasa A1

0,38 W/mk (tabularna vrijednost)

Savjeti

Ne mijeSati IG 14 s drugim sastojcima. Izbjegavati nagle promjene temperature u fazi
vezivanja. Zastititi proizvod od smrzavanja i naglog isusivanja. Savjetuje se ne upotre-
bljavati IG 14 na temperaturi nizoj od + 5°C i vi$oj od + 30°C.

www.fornacigrigolin.it

amero Ve
csm 350907 info@fornacigrigolin.it

Grigolin

evoluzioni costruttive
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